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Werkstoff-Datenblatt 

 
 

100MnCrW4 
 

  
Werkstoff Nr. 1.2510  
  
Charakteristik: Niedriglegierter Ölhärter, gut bearbeitbar, verzugsarm, 

universell einetzbar. 
  
Verwendung: Spanabhebende Werkzeuge für die Gewindebearbeitung 

sowie Fräser, Reibahlen, Schnitt- und Stanzwerkzeuge, 
Lehren, Kaliber und ähnliche Werkzeuge. 

  
Richtanalyse in % 

C Si Mn P S Cr V W 

0,90-1,05 0,15-0,35 1,00-1,20 0,035 0,035 0,50-0,70 0,05-0,15 0,50-0,70 
 

  
Wärmebehandlung 

Warmformgebung 
°C 

Weichglühen 
°C 

Glühhärte 
HB 

Einsetzen 
°C 

1050-850 740-770 230 - 
 

 
 

Härten Härtewert HRC Anlassen 
°C Temp. 

°C 
H²O Öl Luft Gehärtet Angelassen auf °C 

100 200 300 400 500 

780-820  ● - 64 64 62 57 53 - 180-250 
 

 
 
Auslieferungszustand: Weichgeglüht max. 220HB 

 
 
 
 

Hinweis: 

Die in diesem Datenblatt enthaltenen Daten dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen. 

 


