Werkstoff-Datenblatt

X37CrMoV5-1
ESU/EST

Werkstoff Nr. 1.2343ESU
1.2343EST

Charakteristik:

Verwendung:

Richtanalyse in %
C Si Mn
0,30-0,40 0,70-1,20 0,40-0,60

Warmebehandlung

Warmformgebung
°C
1100-900
Harten
Temp. H?0 o] Luft Gehirtet
°C

1010- ° 48
1030

Auslieferungszustand:

Warmarbeitsstahl mit hoher Zdhigkeit und
Warmfestigkeit, warmrissunempfindlich, gute
Wiérmeleitfdhigkeit, nur bedingt wasserkiihlbar. Fiir
sehr hohe Anforderungen strukturbehandelt EST(Extra
Strukturbehandlung) oder ESU(Elektro-Schlacke-
Umschmelzen)

Druckgief3formen, Schmiedegesenke,
Strangpresswerkzeuge, Armierungen, Zylinder und
Schnecken fiir die Konststoffverarbeitung,
Warmscherenmesser

P S Cr Mo \Y
0,030 | 0,030 | 4,50-5,50 1,00-1,20 0,80-1,00

Weichglihen Gluhharte Einsetzen
°C HB °C
760-780 229 -
Hartewert HRC Anlassen
Angelassen auf °C °C
400 450 500 550 600 650 700
55 56 56 52 46 39 - 540-560

Weichgegliiht, max. 229HB

Hinweis:

Die in diesem Datenblatt enthaltenen Daten dienen der Beschreibung, eine Haftung ist ausgeschlossen.
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Qualitat und Ausfiihrung - EST und ESU

Alle von uns geflihrten Werkzeugstahle werden gemald der internationalen Norm fiir
Werkzeugstdhle DIN EN 1SO 4957 erzeugt.

Bei Werkzeugstahlen fiir Kunststoffformen und Warmarbeitsstahlen, gehen die tatsachlichen
Anforderungen an die Stahleigenschaften deutlich Gber die in der Norm definierten Werte hinaus.
Unsere Zulieferer tragen dieser Entwicklung Rechnung und haben daher fiir die Produktion dieser
Stahle noch strengere Qualitatskriterien erarbeitet. Speziell wird dies ausgedriickt in den
Bezeichnungen EST- und ESU-Qualitat.

Begrifferklarung EST Von der Stahlerzeugung bis zur Widrmebehandlung werden
(Extra STrukturbehandlung): durch Sonderverfahren wesentliche Verbesserungen gegentiber
der Normglite erzielt.
Dies sin im Einzelnen:
e Verbesserung des Reinheitsgrades
Erhéhung der Zdhigkeitswerte
Gleichmdpiges Gliih- und Vergiitungsgefiige
Gréfiere MafSbestindigkeit bei der Wédrmebehandlung
e Verbesserte Polierbarkeit und Narbungseignung
Diese Warmarbeitsstdhle erfiillen die SEP 1614-, VDG-, DMG-, in
ESU-Ausfiihrung auch die NADCA-Vorschriften.

Begriffserklarung ESU Ein Umschmelzen des bereits abgegossenen Stahlblocks durch
(Elektro-Schlacke-Umschmelzen) eine synthetische Schlacke unter geregelten Prozessbedingungen
verbessert die Stahleigenschaften nochmals:

e Verringerung von Blockseigerungen

e Niedrigste Schwefel- und Phosphorgehalte

e  Kaum sulfidische und oxidische Einschliisse

e Hdchste Zdhigkeitseigenschaften in Ldngs- und

Querrichtung

e fFeinkérniges Geflige durch kontinuierliche Erstarrung

e Hdchste Homogenitdt

e Beste Hochglazpolierbarkeit und Narbungseignung
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